
中华人民共和国测绘行业标准

测绘仪器防霉、防雾、防锈 cH/T 8002一91

The preventive of mould,fog,rust for

surveying and mapping instruments

1 主题内容与适用范围

本标准规定了测绘仪器防霉、防雾、防锈的分类、周期、技术要求和相应的措施。

本标准适用丁测绘仪器在使用、检修及保管过程中的防霉、防雾、防锈(以下简称三防)

2 引用标准

zti Y250   X学仪器防霉、防雾

ZBY251 光学仪器防霉、防雾

防锈试验方法

防锈技术要求

3 测绘仪器三防的分类

在连续半年时间内(含半年)，仪器的主要土作环境在野外的属外业三防类

在连续半年时间内(含半年)，仪器的主要工作环境在室内的属内业三防类

凡是在检修中的仪器属检修三防类

在连续半年时间内(含半年)，没有投人使用，存放于室内的仪器属保管三防类
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4 测绘仪器各三防类的三防周期

二防周期:对仪器采取三防措施后所持续的时间

外业三防类的三防周期为半年(含半年以内)

内业止防类的三防周期为一年(含一年以内)。

检修三防类的三防周期指在整个检修过程中(含检修合格后未交给用户的保管期间)，一般为半

保管三防类的只防周期为一年(含一年以内)
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5 技术要求

5.1 测绘仪器霉、雾、锈的等级评定按表1分为4级

5.2 根据本标准5. 1评定的霉、雾、锈等级及三防类的分类要求，将测绘仪器的三防级别按表2分为4

级。

表 1 测绘仪器霉、雾、锈的等级评定标准

等级

  0

霉 雾 锈

    放大6-30倍观察光学零件
表面，看不到霉菌生长

    放大6-10倍观察光学零件
表面，看不到起雾现象

    保持金属表面原有的光泽，无
任何变色
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续表 1

等级 竺____上____ 笋 _ 锈

          肉眼看不到霉菌生长，但放大
1 {6一1。倍观察时，能清楚地看到三

    肉眼看不到雾迹，但放大 6一
川倍观察时，能看到明显雾迹

    失去金属表面原有的光泽，局
部产生均匀灰黑色

叉或 ，叉以内的菌丝

    肉眼能看到二义以上菌丝.并

刀始形成周围有粘液泄出的霉斑，
但在单个光学零件表面的覆盖面
积不超过(含等二f)25叱

    肉眼能看到明显雾迹，但在单
个光学琴件表面的橙盖面积不超
过(含等于)25%

    金属表面局部出现棕色斑痕，
或在金属表 面上出现的锈斑总 面

积不大于(含等于)该金属表面总
面积的 10%

    菌丝已无明显边缘，或形成了
十结的粘液斑痕.并在单个光学零
件表面的覆盖面积超过 25%

    雾迹严重，在单个光学零件表
面的被盖面积超过 25叼

    在金属表面上出现的锈斑总

面积大于该金属表面总面积的
1。% 或在锈斑处出现堆积物

53 测绘仪器的三防级别超过表2规定时，必须经过修理，达到表2规定的级别才准使用

                                表 2 测绘仪器的二防级别评定标准

一 、女防级别
二二防类 -一\

        } 霉

        { 雾
  业 匕__ _

      一 锈

0 l 2 3

O ] O 2 O 3

.

          2 3       延续时间不得超过一个二防周期(超过时

  应送修)的

      1.位于光学系统像面上的光学零件表面

  或金属的精加工表面的三防级别达到2级时;

      2.其他光学零件表面或无镀(涂)夜盖层

  的金属零件表面的三防级别达到3级时

艾 O l � {0一2 0一3 2 3

一 锈 0一1 0一2 0一3 23

内

业

霍 O 0一1 0一2 l3

雾 0一1 0一2 1一3

锈 0 0一1 0一2 1一3

检

修

霉 O 0一1

检修合格的仪器，三防级别不得低于1级雾 0一1 0一2

锈 0 0一1

保

管

霉 〔) O 1 0一2

    三防级别达到 2级的仪器延续时间不得

超过一个三防周期，超过时应立即送修
雾 O O l 0一2

锈 0 0一1 0一2

6 测绘仪器的三防措施

侧绘仪器的三防措施按表3采用

表 3 测绘仪器的三防措施

三防基本措施 三 防 分 类 措 施

1.测绘光学仪器在生产过程中应严
  格按ZBY250、ZBY251中的各项

  要求执行

2.购买一台新仪器应弄清该仪器所

  采取的三防措施，所用的三防药

  品及二防保证期

3.收到一台新仪器应进行一次全面
    的三防性能检查并作记录 建立

  三防保养档案。如果发现有霉、

  雾、锈现象产生，在二防保证期
    内应立即向销售单位或生产厂联

防 霉 防 雾 防 锈

外

业

防

类

1.每日收装仪器前，应

    将仪器光学零件外佩

  表面清刷干净后再盖

    镜头盖，并使仪器外

    表清洁后方能装箱密
    封保管

2.仪器外壳有通孔的，

    用完后须将通孔盖住

3.仪器箱内应放人适当

1.每次清擦完光学零件

    表面后，再用干棉球

    擦试一遍，以便除去
    表面潮汽

2.调锥或操作仪器时，

    勿用手心对准光学零

    件表面

!3.一般情况 卜6个月

一(湿热季节或湿热地区

1 每Ll收装仪器前，应

    检查金属裸露面的临

    时保护层是否完好，

    如有缺陷时须及时补

    涂

2.凡测区作业终结收测

    时，将金属外露而的

    临时保护油脂全部清

_ 除干净，涂上新的防

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载
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续表 3

三防基本措施 措

系，超过三防保证期的应由接收

单位及时进行除霉、除雾、除锈

处理，更新三防材料

对接收到的仪器，应除去光学零

件外露表面、仪器外表、附属装置

表面的灰尘、脏物，保证仪器外部

零件处于清洁状态

按三防标准要求和仪器说明书的一
规定，配齐仪器所需三防用品

每台仪器必须有专职或兼职人员

定期进行三防保养，并做好三防

效果记录。对三防效果不好的要

分析其原因，并不断改进三防措

施

仪器室应尽量按仪器说明书的要

求设计和配置，或者做到猪沽、防

尘、干燥(配备除湿装贵将相对湿

度控制在70%以下)，室内严禁存

放酸、碱、盐或其他有害物品

在安装、调整或操作仪器时，切勿

用手指直接接触光学零件表面或

金属裸露面。如有接触应立即用

无水乙醉擦试，除去指印

观察时，避免头发、睫毛接触光学

零件表面。单目观察时，头应与目

镜表面左(右)偏离适当角度，双

目观察时，应采取防汽措施，以免

哈汽直接服好于目镜表面，如有

凝露，应立即用干棉球擦净

  在湿热季节或湿热地区作业时，

  应密切注意仪器的生霉、起雾、

  长锈情况，一旦发现霉、雾、锈产

  生，须立即加强防护措施

.使用或更换润滑防锈油脂时，避

  免将油脂弄到光学零件表面上

  若油脂弄脏了光学零件表面，应

  立即用无水乙醚乙醉混合液擦

  净

.仪器选用的油脂，除具有良好的

  润滑防锈性能外，还要符合挥发

  性低、流散性小的要求;低温下

  工作的仪器，还应符合耐低温的

  要求

.仪器野外作业时，应防止雨水、

  沙尘进人仪器内部，也应避免阳

  光直接最晒仪器

防 霉

分 类 招

  防 雾

当防霉剂

一般情况下 6个月

(湿热季节和湿热地

区 1一3个月)应对仪

器的光学零件外露表

面进行一次全面的清

擦

3个月)须对仪器的

光学零件外屏表面进 3

行一次全面清擦

每次测区作业终结

后，应对仪器的光学

零件外露表面进行清

擦

防止人为破坏仪器的4

密封造成湿汽进人仪
器内腔和浸润光学零

件表而

      防 锈

锈油脂

外业仪器防锈 用汕

脂，除了具有 良好的

防锈性能，还应具有

优良的置换性.并应

符合挥发性低，流散

性小的要求

一般情况下 6个月

(湿热季节或湿热地

区 1一3个月)须对仪

器外露表面的润滑防

锈汕脂进行一次班换

外

业

三

防

类

1每台仪器必须配备仪1.

  器罩，每次操作完毕，

  应将仪器罩罩上
2.对作业中的仪器，每

    周应对仪器外表进行 2.

    清擦

3 一般一年(湿热季节

    或湿热地区6个月)3.

  须对仪器未密封的部

    分进行一次全面的清

    擦

防止人为破坏仪器密

封造成湿汽进人仪器

内腔和浸润光学零件

表面

避免仪器运转时将油

脂挤压或拖枯于光学
零件表面上

一般在一年(湿热季

节或湿热地区 3一6

个月)应对仪器外表
进行 一次全面清擦，

并用 300~ 500 W 电

吹风机烘烤光学零件

外露表面(温度升高

不得超过 60'C )

一旦发现水性雾，应

用烘烤或吸潮的方法

清除;发现油性雾应

用清洗剂擦拭干净并

进行干操处理

根据仪器的润滑防锈

要求和说明书用油的

规定适当选用不同配

合间隙、不同运转速

度和不同轴线方向所

用的油脂

一般应在一年(湿热

季节或湿热地区G个

月)须将仪器所用临

时性防锈油脂全部更

换一次，如发现锈蚀

现象，必须立即除锈

并分析锈蚀原因，及

时改进防锈措施
仪器相对运动部位的

润滑油脂应按仪器技

术要求规定和汕脂的

使用期限定期更换

内

业

三

防

类

对所修理的仪器外表 1.
和内部必须进行一次

彻底的清擦，对产生

霉斑的光学零件表面2.

必须彻底除霉，使仪

器的光学性能恢复到

良好状态 3.

修复的仪器装配时须

对仪器内部的零件进4.

行干燥处理

应更换或补放仪器内

腔的防霉药片

修复装配后，仪器必

须密封的部位，应恢

复密封状态

对光学零件表面上出

现的雾迹进行彻底清

除

除雾后或新配置的光

学零件表面须用防雾{2

剂进行处理

严禁使用吸潮后的干

燥剂

光学镜头盖内须垫适

当脱脂棉

必须将原用油脂彻底

清除，通过干燥处理

后，涂抹新的油脂进

行防锈

对长锈部位必须除

锈，除锈时应保持原

表面粗糙度数值 R

或降低不超过相邻的

R.值

对金属裸露表面清洗

或除锈后.必须进行

千燥处理

对有运动配合的部位

涂防锈油脂后必须来

回运动几次，if除去

挤压出来的多余油脂

检

修

三

防

类

么

乙

毛
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续表 3

三防基本措施                 二 防 分 类 措 施

防， 一 防雾一丁一P  4A一]4.仪器在运愉过程中，必须有防震

    设施，以免因艇动剧烈引起仪器

    的密封性能下降，密封性能F降

    的部位，应重新采取密封措施，

    使仪器恢复为良好的密封状态

巧 在清洁擦拭仪器时，注意不应用
    有机溶剂和粗糙擦布用力擦仪

    器的密封部位，以免破坏仪器的

    密封性

is.作业中暂时停用的电子仪器，每

    周至少通电一小时，同时使各个

    功能正常运转

防 霉 防 雾

保

管

防

类

1.保管室内必须清洁防

    尘，相对湿度应控制

    在 70YD以下

2.仪器箱内应放适当防

  霉剂，并将仪器置干
  仪器箱内密封保管

3.对于带电器装置的仪

    器在其保管期内应在

    1~3个月之间通电干

    澡一次

4.一般情况 厂一年之内

    应对所保管的仪器光

    学零件外露表面进

    行.一次全面清擦检

    查，发现霉斑应及时

    清除，且在雨季过后

    应立即增加一次清擦

1.保管室内应配备适当

    的除湿装置

2.长期不用的仪器的外

    露光学零 件 经 干燥

    后.垫一层下燥脱脂

    棉 再盖镜头盖

3.一般情况 卜 一年应对

    仪器的光学零件外露

    表it进行一次彻底清

  擦和检查，发现有雾

    迹产生应及时清除，

  且在雨季过后应及时

  增加 一次清擦

1.保管期用的油脂必须

    具有优良的防锈性能

2 对非成保护膜型防锈

    汕脂，涂抹后应用电

    容器纸或防锈纸等加

    封盖

3.保管室在不能保证恒

    温恒湿的要求时，须

    做到通风，一卜燥、防尘

4. 般情况下 一年彻底

    更换一次外露金属表

    面的防锈油脂，并且

    最好在雨季到来之前

    进行

本表三防级别的评定说明:在一台仪器的多个零件中，生霉、起雾

一台仪器的三防级别来说，按其中产生霉、雾、锈最严重的等级来评定。

、长锈的程度可能各不相同，但对

例如在某台测绘仪器中，有 ]5个

光学零件，对生霉等级来说，其中10个为。级，3个为1级.Z个为2级，那么该仪器的防霉级别按本表

应定为2级;用同样的方法评定该仪器的防雾级别为。级，防锈级别为]级，那么该仪器的三防级别应

是 2级

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载



CH/T 8002  91

        附 录 A

三防常用器材及基本操作

        (补充件)

A1 三防常用器材

Al. 1 脱脂棉或脱脂长棉、绒布、脱脂纱布、脱脂绸布、脱脂棉布、电容器纸、防锈纸、镜头纸、11罩、手套

等

A1. 2 洗耳球、毛刷(脱脂软毛刷、油刷均备)、摄子(尖嘴、圆嘴带齿均备)、竹(木)针、磨u三角瓶、磨u

广口瓶、磨口滴瓶、烧杯、干燥器、电吹风机等。

A1. 3 清洗剂(无水乙醚、无水乙醇、溶剂汽油均备)、防霉剂、除霉剂、防雾剂、防锈油、润滑脂、除锈剂、

干燥剂、煤油等。

三防基本操作

  防霉操作(清擦光学零件)

先用软毛刷轻轻刷掉光学零件表面的灰尘、脏物，再用洗耳球吹净 然后用竹(木)针裹脱脂棉少许.

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

.

q
亡

勺
了

A

A

蘸少许无水乙醚乙醇混合液(体积比为3:1)，从镜片中心开始，按顺时针的方向依次往外转圈，边转边

按擦拭的方向旋转棉球。当棉球转到3000时停止使用，更换新棉球，以同上的方法继续清擦，直到光学

零件表面无脂无尘为止。最后用干棉球再轻擦一遍，或用60 W的钨丝灯加热烘烤2-3 min

A2.2 除霉操作

    先用软毛刷和洗耳球清除光学零件表面的灰尘脏物，再用竹针两头各裹脱脂棉少许，使竹针 一头的

棉球蘸少许Cm-1型光学仪器除霉剂(约蘸湿棉球体积的1/5)在霉斑处从上到下依次轻擦，边擦边按擦

拭的方向转动棉球，长霉越严重，棉球移动应越慢，当棉球转到3000时停止使用。紧接着用竹针另一头

的干棉球用同上的擦拭方法将除下的霉斑脏物擦拭干净。然后弃去竹针两头的脏棉球，换成新棉球，继

续以相同的方法清除其余霉斑，直到全部霉斑清除干净。

A2.3 防雾操作

    按A2. 1的操作后，将SF209防雾剂配制成。1肠-0.5%的无水乙醚溶液，用脱脂棉球蘸少许此

溶液搽于干净的镀氟化镁膜的光学零件表面，在常温下形成一层薄薄的固化型防雾膜。

AZ.4 除雾操作

    对光学零件外露表面产生的水性雾，必须立即用脱脂棉擦拭清除(不允许水性雾在光学零件表面停

留，以免玻璃表面发生化学反应，生成难以清除的物质)。

    对内部光学零件表面产生的水性雾，将能拆卸的部分拆卸下来，存放于盛有干燥剂的干燥器内，将

水汽吸出来。不能拆卸的部分，可用300 W 电吹风机在该仪器外壳烘烤，使仪器内腔的温度逐渐升高，

但不得超过600C，将仪器内腔的水汽蒸发出来，或打开仪器的相应堵盖，按A2. 1的方法擦拭光学零件

表面

    对光学零件表面产生的油性雾，应用无水乙醚乙醇混合液擦拭清除，对油性雾较严重W,迩可以先

用丙酮擦拭，然后再用混合液清擦(不允许油性雾在光学零件表面上停留，以免侵蚀玻璃)，并进行干燥

处理。

A2.5 防锈操作

    首先用脱脂棉或脱脂棉布蘸少许溶剂汽油，将金属表面清擦干净(如果原涂的油脂没有硬化或变

质，清擦时最好不用汽油而直接清擦即可)，经干燥处理后，用干净油刷蘸少许防锈油脂在应涂的金属表

面轻轻来回涂抹，尽量使油层平整均匀。油层不宜过厚，一般0. 1 mm左右为好(应注意:涂抹防锈油脂

时，各种油刷必须专用，不准混用)。对于长期存放的仪器，涂完油脂后用电容器纸等封盖，并用手指轻轻



Cii!T 8002一91

挤压，排净油层与纸之间的空气;或者用成膜(硬膜)防锈油或防锈纸封存n

A2.6 除锈操作

A2. 6.1 橡皮除锈:根据金属长锈部位形状的特点，选用相应形状的除锈橡皮在锈斑处来回交又摩擦，

可将锈蚀物摩擦下来裹于橡皮沫中，再用纱布或棉布蘸少许防锈油脂将橡皮沫擦净，然后用棉布或棉花

将除锈表面清擦干净，最后涂上防锈油脂

A262 研磨除锈:对金属表面的初锈，可用氧化铬、氧化铝等抛光膏研磨。先用一块绒布浸上煤油，再

徐上适量研磨膏，然后在锈面上来回摩擦(用力要均匀，动作要平稳)，这样就可以除去仪器精密部位表

面的初锈

A2.6、3 铲刮除锈:对于基准面上的浮锈，可用非金属材料，如木片、竹片、胶木或塑料板制成刮刀铲

除。先用煤油将锈处清洗一遍，使其疏松，然后用刮刀在锈面上来回铲刮，并继续蘸煤油冲洗掉锈沫，最

后用溶剂汽油清洗，并烘 「即可涂抹防锈油。

A2.6-4 化学除锈:对于形状较复杂的金属部件表面产生的锈斑，可用绒布蘸少许中性除油除锈剂在

锈斑 卜面来回交叉擦拭数遍，即可除掉锈斑，然后清擦烘干，即可涂抹防锈油脂

          附 录 B

推荐常用的三防药品和油脂

          (参考件)

表 BI

序号 名 称 性 能 使 用 范 围

1

对硝基苯甲醛   白色或浅黄色针状粉沫，能升华，难随水燕

汽挥发，微溶于水、乙醚，溶于乙醇、苯及乙酸

  用于密封的仪器内腔或包装箱内的挥发

性防霉

2“

DF防霉剂   灰白色针状结晶，有酚味和吸潮性 易溶于

酒精、笨、甲苯，丙酮、煤油等有机溶液，难溶于

水

  用于仪器内腔或包装箱内，在密封条件下

作挥发性防霉，此剂优于对硝基苯甲醛

3

  Cm-1型光学仪器

除霉剂

  无色透明液体，易挥发，无毒，在一20℃的条

件下不凝固，除生物霉斑效果显著

  用于光学零件表面生物霉斑的清擦和其

他蛋白质型脏物的清擦

4
SF209防雾剂 微橙色油状液体，能溶于多种有机溶液   用于镀氟化镁膜的光学零件表面固化成

防雾膜层

5舌
SF107防雾剂   白色或浅黄色固体，可溶于乙醚、笨及120

号溶剂汽油，pH值为中性

用十光学零件表面固化成膜防雾

6
  204-1置换型防锈

油

  褐色均匀油膏，具有良好的防锈性、置换性，

还有一定润滑性

  用于仪器一般传动部位的防锈、润滑和长

期封存防锈

7

  32B超薄膜防锈

油

  浅棕黄色透明液体，能与 120#橡胶溶剂汽

油调配稀释。在常温下形成干性半软、光滑无

拈性薄膜，具有良好的防锈性能

用于仪器支撑面、轴面等的长期封存

8

895号动态防锈油   乳白色均匀油青体，具有良好的防锈性、润

滑性、低挥发性和抗流散性，可根据需要调制

成任意枯度

  用于仪器不同方向轴线表面、不同间隙、

不同运动形式的防锈润滑

标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载



cH/T 8002一91

续表 E1

q-____   }s___  4 性 能 使 用 范 围

4124一!

4124-3

不流散精密仪表

浅黄色透明液体，具有良好的润滑性、防锈{分别用于仪器不同轴系间隙的润9.防锈
性和抗流散性

7109,7110 },光*I浅褐色均匀油青 9义器滚动 滑动部位的防锈、润滑和

{仪器润滑脂 性和密封性 密封

色液体 具有良好的清洗性能和除锈性 用 于仪器复杂形状表面的除锈清洗

除锈橡皮   灰黑色固体.具有研磨抛光性能，对金属无

腐蚀，使用方便，除锈后锈沫不易飞散进人传

动部位

用于仪器一般形状表面的除锈

111
川|
川
川
。
注: 号为科研新成果,故本标准对其性能未全面考核
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